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Materiales de acero Materiais de aços

P

1.1
Aceros de extrusión en frío,
Aceros de construcción,
Aceros de fácil maquinización, etc.

Aços de extrusão à frio,
Aços para construção,
Aços para tornos automáticos, etc.

≤ 600 N/mm2
Cq15 1.1132

 5 - 25  5 - 25 15 - 45 15 - 45 15 - 45 15 - 45 20 - 80 1.1S235JR (St37-2) 1.0037
10SPb20 1.0722

2.1
Aceros de construcción,
Aceros de cementación,
Fundiciones de acero, etc.

Aços para construção,
Aços para cementação,
Fundição de aço, etc.

≤ 800 N/mm2
E360 (St70-2) 1.0070

 5 - 20  5 - 20 10 - 40 10 - 40 10 - 40 10 - 40 10 - 40 20 - 60 2.116MnCr5 1.7131
GS-25CrMo4 1.7218

3.1
Aceros de cementación,
Aceros de tratamiento térmico,
Aceros de trabajo en frío, etc.

Aços para cementação,
Aços para tratamento térmico,
Aços para trabalho à frio, etc.

≤ 1000 N/mm2
20MoCr3 1.7320

 2 - 15  2 - 15  5 - 25  5 - 25  5 - 25  5 - 25  5 - 25 10 - 40 3.142CrMo4 1.7225
102Cr6 1.2067

4.1
Aceros de tratamiento térmico,
Aceros de trabajo en frío,
Aceros nitrurados, etc.

Aços para tratamento térmico,
Aços para trabalho à frio,
Aços nitrurados, etc.

≤ 1200 N/mm2
50CrMo4 1.7228

 5 - 20  5 - 20  5 - 20  5 - 20 10 - 30 4.1X45NiCrMo4 1.2767
31CrMo12 1.8515

5.1
Aceros de alta aleación,
Aceros de trabajo en frío,
Aceros de trabajo en caliente, etc.

Aços de liga alta,
Aços para trabalho à frio,
Aços para trabalho à quente, etc.

≤ 1400 N/mm2
X38CrMoV5-3 1.2367

5.1X100CrMoV8-1-1 1.2990
X40CrMoV5-1 1.2344

M
Materiales de acero inoxidable Materiais para aços inoxidáveis

M
1.1 Ferrítico, martensítico Ferrítico, martensítico ≤ 950 N/mm2 X2CrTi12 1.4512  2 - 10  2 - 10  5 - 20  5 - 20  5 - 20  5 - 20  5 - 20 1) 10 - 25 1) 1.1
2.1 Austenítico Austenítico ≤ 950 N/mm2 X6CrNiMoTi17-12-2 1.4571  2 - 10  2 - 10  5 - 20  5 - 20  5 - 20  5 - 20  5 - 20 1) 10 - 25 1) 2.1
3.1 Austenítico-férrico (Duplex) Austenítico-ferrítico (Duplex) ≤ 1100 N/mm2 X2CrNiMoN22-5-3 1.4462  5 - 15  5 - 15  5 - 15  5 - 15  5 - 20 1) 3.1
4.1 Austenítico-férrico resistente al calor (Super Duplex) Austenítico-ferrítico termo resistente (Super Duplex) ≤ 1250 N/mm2 X2CrNiMoN25-7-4 1.4410 4.1

K

Materiales de fundición Materiais para Fundição

K

1.1 Fundición gris con grafi to laminoso (GJL) Ferro fundido com grafi te lameloso (GJL) 100-250 N/mm2 EN-GJL-200 (GG20) EN-JL-1030 10 - 25 10 - 25 15 - 45 15 - 45 15 - 45 15 - 45 1.1
1.2 250-450 N/mm2 EN-GJL-300 (GG30) EN-JL-1050 10 - 20 10 - 20 10 - 40 10 - 40 10 - 40 10 - 40 1.2
2.1 Fundición gris con grafi to nodular (GJS) Ferro fundido com grafi te nodular (GJS) 350-500 N/mm2 EN-GJS-400-15 (GGG40) EN-JS-1030  5 - 20  5 - 20 10 - 30 10 - 30 10 - 30 10 - 30 10 - 30 20 - 60 2.1
2.2 500-900 N/mm2 EN-GJS-700-2 (GGG70) EN-JS-1070  5 - 15  5 - 15 10 - 25 10 - 25 10 - 25 10 - 25 2.2
3.1 Fundición gris con grafi to vermicular (GJV) Ferro fundido com grafi te vermicular (GJV) 300-400 N/mm2 GJV 300  5 - 15  5 - 15 10 - 25 10 - 25 10 - 25 10 - 25 3.1
3.2 400-500 N/mm2 GJV 450  5 - 10  5 - 10 10 - 20 10 - 20 10 - 20 10 - 20 3.2
4.1 Fundición gris maleable (GTMW, GTMB) Ferro fundido fl exível (GTMW, GTMB) 250-500 N/mm2 EN-GJMW-350-4 (GTW-35) EN-JM-1010 10 - 25 10 - 25 15 - 45 15 - 45 15 - 45 15 - 45 4.1
4.2 500-800 N/mm2 EN-GJMB-450-6 (GTS-45) EN-JM-1140 10 - 20 10 - 20 10 - 40 10 - 40 10 - 40 10 - 40 4.2

N

Materiales no ferrosos Materiais não-férreos

N

Aleaciones de aluminio Ligas de alumínio
1.1

Aluminio aleaciones forjables Alumínio de ligas forjadas
≤ 200 N/mm2 EN AW-AlMn1 EN AW-3103 1.1

1.2 ≤ 350 N/mm2 EN AW-AlMgSi EN AW-6060 1.2
1.3 ≤ 550 N/mm2 EN AW-AlZn5Mg3Cu EN AW-7022 1.3
1.4

Aleaciones de fundición de aluminio Alumínio de ligas fundidas
Si ≤  7% EN AC-AlMg5 EN AC-51300 10 - 20 10 - 20 15 - 40 15 - 40 15 - 40 15 - 40 15 - 40 20 - 60 1.4

1.5 7% < Si ≤ 12% EN AC-AlSi9Cu3 EN AC-46500 10 - 20 10 - 20 15 - 40 15 - 40 15 - 40 15 - 40 15 - 40 20 - 60 1.5
1.6 12% < Si ≤ 17% GD-AlSi17Cu4FeMg 10 - 30 10 - 30 10 - 30 10 - 30 1.6

Aleaciones de cobre Ligas de cobre
2.1 Cobre puro, cobre de baja aleación Cobre puro, cobre de ligas macias ≤ 400 N/mm2 E-Cu 57 EN CW 004 A 20 - 40 2.1
2.2 Aleaciones cobre-cinc (latón, de viruta larga) Ligas de cobre-zinco (latão-de limalha longa) ≤ 550 N/mm2 CuZn37 (Ms63) EN CW 508 L 20 - 60 20 - 60 20 - 60 20 - 60 40 - 80 2.2
2.3 Aleaciones cobre-cinc (latón, de viruta corta) Ligas de cobre-zinco (latão-de limalha curta) ≤ 550 N/mm2 CuZn36Pb3 (Ms58) EN CW 603 N 2.3
2.4 Aleaciones cobre-aluminio (alubronce, de viruta larga) Ligas de cobre-alumínio (alubronze, de limalha longa) ≤ 800 N/mm2 CuAl10Ni5Fe4 EN CW 307 G  2 - 10  2 - 10  5 - 25  5 - 25  5 - 25  5 - 25 2.4
2.5 Aleaciones cobre-estaño (estaño bronce, de viruta larga) Ligas de cobre-estanho (bronze, de limalha longa) ≤ 700 N/mm2 CuSn8P EN CW 459 K  2 - 10  2 - 10  5 - 25  5 - 25  5 - 25  5 - 25 2.5
2.6 Aleaciones cobre-estaño (estaño bronce, de viruta corta) Ligas de cobre-estanho (bronze, de limalha curta) ≤ 400 N/mm2 CuSn7 ZnPb (Rg7) 2.1090 2.6
2.7 Aleaciones de cobre especiales Ligas especiais de cobre ≤ 600 N/mm2 (Ampco 8) 2.7
2.8 ≤ 1400 N/mm2 (Ampco 45) 2.8

Aleaciones de magnesio Ligas de magnésio
3.1 Magnesio aleaciones forjables Magnésio de ligas forjadas ≤ 500 N/mm2 MgAl6Zn 3.5612 3.1
3.2 Magnesio aleaciones fundidas Magnésio de ligas fundidas ≤ 500 N/mm2 EN-MCMgAl9Zn1 EN-MC21120 3.2

Sintéticos Sintéticos
4.1 Duroplásticos (de viruta corta) Duroplásticos (de limalha curta) Bakelit, Pertinax 4.1
4.2 Termoplásticos (de viruta larga) Termoplásticos (de limalha longa) PMMA, POM, PVC 4.2
4.3 Sintéticos de fi bra armada (contenido en fi bra ≤ 30%) Sintéticos reforçados por fi bras (índice de fi bra ≤ 30%) GFK, CFK, AFK 4.3
4.4 Sintéticos de fi bra armada (contenido en fi bra > 30%) Sintéticos reforçados por fi bras (índice de fi bra > 30%) GFK, CFK, AFK 4.4

Materiales especiales Materiais especiais
5.1 Grafi to Grafi te C 8000 5.1
5.2 Aleaciones de tungsteno-cobre Ligas de tungsteno-cobre W-Cu 80/20 5.2
5.3 Materiales compuestos Materiais compostos Hylite, Alucobond 5.3

S

Materiales especiales Materiais especiais

S

Aleaciones de titanio Ligas de titânio
1.1 Titanio puro Titânio puro ≤ 450 N/mm2 Ti1 3.7025 1.1
1.2 Aleaciones de titanio Ligas de titânio ≤ 900 N/mm2 TiAl6V4 3.7165 1.2
1.3 ≤ 1250 N/mm2 TiAl4Mo4Sn2 3.7185 1.3

Aleaciones de níquel y cobalto y ferroaleación Ligas de níquel, ligas de cobalto e ligas de ferro
2.1 Níquel puro Níquel puro ≤ 600 N/mm2 Ni 99,6 2.4060 2.1
2.2 Aleaciones de base níquel Ligas bases de níquel ≤ 1000 N/mm2 Monel 400 2.4360 2.2
2.3 ≤ 1600 N/mm2 Inconel 718 2.4668 2.3
2.4 Aleaciones de base cobalto Ligas bases de cobalto ≤ 1000 N/mm2 Udimet 605 2.4
2.5 ≤ 1600 N/mm2 Haynes 25 2.4964 2.5
2.6 Aleaciones de base hierro Ligas bases de ferro ≤ 1500 N/mm2 Incoloy 800 1.4958 2.6

H

Materiales duros Materiais duros

H
1.1

Aceros de gran resistencia, aceros templados, 
fundiciones maleables

Aços de grande resistência, aços endurecidos, 
fundição dura

44 - 50 HRC Weldox 1100 1.1
1.2 50 - 55 HRC Hardox 550 1.2
1.3 55 - 60 HRC Armox 600T 1.3
1.4 60 - 63 HRC Ferro-Titanit 1.4
1.5 63 - 66 HRC HSSE 1.5

1)   Posibilidades restrictivas del uso con emulsión 
Possibilidades restritas da aplicação com emulsão
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EMUGE 
Präzisionswerkzeuge GmbH
St. Florian, Austria
Tel. +43-7224-80001
Fax +43-7224-80004
oesterreich@emuge-franken.com
www.emuge-franken.at

Representative for Belgium:
EMUGE-FRANKEN B.V.
Huissen, Netherlands
Tel. +31-26-3259020
Fax +31-26-3255219
nederland@emuge-franken.com
www.emuge-franken.nl

EMUGE-FRANKEN
Ferramentas de Precisão Ltda.
São Paulo, Brazil
Tel. +55-11-3805-5066
Fax +55-11-2275-7933
brasil@emuge-franken.com.br
www.emuge-franken.com.br

Representative for Canada:
EMUGE Corp.
West Boylston, USA
Tel. +1-508-595-3600 
Fax +1-508-595-3650
emuge@emuge.com
www.emuge.com

EMUGE-FRANKEN 
Precision Tools (Suzhou) Co. Ltd.
Suzhou, China
Tel. +86-512-62860560
Fax +86-512-62860561
china@emuge-franken.com.cn
www.emuge-franken.com.cn

EMUGE-FRANKEN
servisní centrum, s.r.o.
Brno-Líšeň, Czech Republic
Tel. +420-5-44423261
Fax +420-5-44233798
info@emugefranken.cz
www.emugefranken.cz

EMUGE-FRANKEN AB
København, Denmark
Tel. +45-70-257220
Fax +45-70-257221
danmark@emuge-franken.com
www.emuge-franken.dk

EMUGE-FRANKEN AB
Helsinki, Finland
Tel. +35-8-207415740
Fax +35-8-207415749
suomi@emuge-franken.com
www.emuge-franken.fi 

EMUGE SARL
Saint Denis Cedex, France
Tel. +33-1-55872222
Fax +33-1-55872229
france@emuge-franken.com
www.emuge.fr 

EMUGE U.K. Limited
Rotherham, Great Britain
Tel. +44-1709-364494
Fax +44-1709-364540
accounts@emuge-uk.co.uk
www.emuge-uk.co.uk

EFT Szerszámok és Technológiák 
Magyarország Kft.
Budaörs, Hungary
Tel. +36-23-500041
Fax +36-23-500462
eftiroda@emuge-franken.hu
www.emuge-franken.hu

EMUGE India Pvt. Ltd.
Pune, India
Tel. +91-20-24384941
Fax +91-20-24384028
marketing@emugeindia.com
www.emugeindia.com

EMUGE-FRANKEN S. r. l.
Milano, Italy
Tel. +39-02-39324402
Fax +39-02-39317407
italia@emuge-franken.com
www.emuge-franken.it

EMUGE-FRANKEN K. K.
Yokohamashi, Japan
Tel. +81-45-9457831
Fax +81-45-9457832
info@emuge.jp
www.emuge.jp 

Representative for Luxembourg:
Dirk Gerson Otto
Büttelborn, Germany
Tel. +49-6152-910330
Fax +49-6152-910331
info@emuge-franken.com
www.emuge-franken.com

EMUGE-FRANKEN S.A. de C.V.
Querétaro, Mexico 
Tel. +52-442-209-5168
Fax +52-442-209-5042
ventas@emuge-franken.com.mx
www.emuge-franken.com.mx

EMUGE-FRANKEN 
(Malaysia) SDN BHD
Selangor Darul Ehsan, Malaysia
Tel. +60-3-56366407
Fax +60-3-56366405
eureka@eureka.com.sg
www.eureka.com.sg

EMUGE-FRANKEN B.V.
Huissen, Netherlands
Tel. +31-26-3259020
Fax +31-26-3255219
nederland@emuge-franken.com
www.emuge-franken.nl

E-F Teknikk AS 
Ålesund, Norway
Tel. +47-70169870
Fax +47-70169872
post@efteknikk.no
www.emuge.no

EMUGE-FRANKEN Technik
Warszawa, Poland
Tel. +48-22-8796731
Fax +48-22-8796760
eft@emuge-franken.com.pl
www.emuge-franken.com.pl

EMUGE-FRANKEN
Repres. Permanente em Portugal
Lisboa, Portugal
Tel. +351-213146314
Fax +351-213526092
portugal@emuge-franken.com
www.emuge-franken.com

EMUGE-FRANKEN 
Tools Romania SRL
Cluj-Napoca, Romania
Tel. +40-264-597600
Fax +40-364-885544
emuge@emuge.ro
www.emuge.ro

OOO EMUGE-FRANKEN 
Saint-Petersburg, Russia
Tel. +7-812-3193019
Fax +7-812-3193018
info@emuge-franken.ru
www.emuge-franken.ru

EMUGE-FRANKEN 
Tooling Service d.o.o.
Senta, Serbia
Tel. +381-24-817000
Fax +381-24-817000
eftsbicskei@emuge-franken.co.rs
www.emuge-franken.com

Eureka Tools Pte Ltd.
Singapore
Tel. +65-6-8745781
Fax +65-6-8745782
eureka@eureka.com.sg
www.eureka.com.sg

EMUGE-FRANKEN 
nástroje spol. s.r.o.
Bratislava, Slovak Republic
Tel. +421-2-6453-6635
Fax +421-2-6453-6636
emuge@emuge.sk
www.emuge.sk

EMUGE-FRANKEN tehnika d.o.o.
Ljubljana, Slovenia
Tel. +386-1-4301040
Fax +386-1-2314051
emuge-franken@siol.net
www.emuge-franken.com

EMUGE S.A. (Pty.) Ltd.
Edenvale, South Africa
Tel. +27-11-452-8510/1/2/3/4
Fax +27-11-452-8087
emuge@telkomsa.net
www.emuge-franken.com

EMUGE-FRANKEN, S.L.
Sant Joan Despí, Spain
Tel. +34-93-4774690
Fax +34-93-3738765
espana@emuge-franken.com
www.emuge-franken.com

EMUGE-FRANKEN AB
Örebro, Sweden
Tel. +46-19-245000
Fax +46-19-245005
sverige@emuge-franken.com
www.emuge-franken.se 

RIWAG
Präzisionswerkzeuge AG
Adligenswil, Switzerland
Tel. +41-41-3756600
Fax +41-41-3756601
info@riwag-schweiz.ch
www.riwag-schweiz.ch

EMUGE-FRANKEN 
(Thailand) Co., Ltd.
Bangkok, Thailand
Tel. +66-2-559-2036,(-8)
Fax +66-2-530-7304
info@emuge-franken-th.com
www.emuge-franken.com

EMUGE-FRANKEN 
Hassas Kesici Takım San. Ltd. Şti.
İstanbul, Turkey
Tel. +90-216-455-1272
Fax +90-216-455-6210
turkiye@emuge-franken.com
www.emuge-franken.com/tr/

EMUGE Corp.
West Boylston, USA
Tel.  +1-508-595-3600 

+1-800-323-3013
Fax +1-508-595-3650
emuge@emuge.com
www.emuge.com

VIAT
Hanoi, Vietnam
Tel. +84-4-5333120
Fax +84-4-5333215
anviat@fpt.vn
www.emuge-franken.com

Weitere Vertriebspartner fi nden 
Sie auf www.emuge-franken.com

Please see www.emuge-franken.com 
for further sales partners

EMUGE-Werk Richard Glimpel GmbH & Co. KG
Fabrik für Präzisionswerkzeuge
Nürnberger Straße 96-100 · 91207 Lauf · GERMANY
Tel. +49 (0) 9123 / 186-0 · Fax +49 (0) 9123 / 14313

info@emuge.de
www.emuge.de

FRANKEN GmbH & Co. KG
Fabrik für Präzisionswerkzeuge
Frankenstraße 7/9a · 90607 Rückersdorf · GERMANY
Tel. +49 (0) 911 / 9575-5 · Fax +49 (0) 911 / 9575-327

info@emuge-franken.de
www.emuge-franken.de · www.frankentechnik.de


